
Nawiertka wodoci¹gowa do rur ¿eliwnych, stalowych i AC

Water pipeline spotting drill for cast iron, steel and AC pipes

Óñòðîéñòâî ñâåðèëüíîå âîäîïðîâîäíîå äëÿ ÷óãóííûõ, íûõ è ÀÖ òðóáñòàëü

NAWIERTKA NW PN10 1100

Zastosowanie

Dopuszczenie

Dane techniczne

Cechy konstrukcyjne

Woda przeznaczona do spo¿ycia przez ludzi.

Pañstwowy Zak³ad Higieny Warszawa.

Ciœnienie robocze PN10.
Temp. max. 40°C.
Przy³¹cze gwintowe wg PN-EN 228-1.
Wymagania i badania wg PN-EN 1074 - 1 i 2

Nawiercanie pod ciœnieniem z u¿yciem 
aparatu nawiercaj¹cego
Uniwersalna konstrukcja stopy do dwóch 
zakresów œrednic DN80-100 i DN150-300
Obejma ze stali nierdzewnej na œrubach  
prostych w ca³oœci wy³o¿ona gum¹.
Zabezpieczenie wewnêtrzne i zewnêtrzne 
przed korozj¹ farb¹ proszkowo epoksydow¹ 
RAL 5005 o gruboœci 250µm i odpornoœci na 
przebicie 3kV.

Ïðèìåíåíèå

Äîïóñê

Òåõíè÷åñêèåäàííûå

Êîíñòðóêöèîííûå ñâîéñòâà

Âîäà ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ ïèòüÿ.

Ãîñóäàðñòâåííîå Çââåäåíèå Ãèãèåíû 
â Âàðøàâå.

Ðàáî÷ååäàâëåíèÿ PN10
Ìàêñèìàëüíîå òåìïåðàòóðà 40°C
Âèíòîâîå ïðèñîåäèíåíèåïî PN-EN 228-1
ÒðåáîâàíèåèèñëåäîâàíèåïîPN-EN 1074-1 è 2

Íàêðóòêà ïîä äàâëåíèåì ñ ïðèìåíåíèåì 
íàâ¸ðòûâàþùåãî àïïàðàòàÓíèâåðñàëüíàÿ 
êîíñòðóêöèÿ çàäâèæêè äëÿ äâóõ ïðåäåëîâ 
äèàìåòðà DN80-100 è DN150-300
Îáîéìà ñíåðæàâåþùåéñòàëèíà ïðîñòû
õâèíòàõâöåëîìï îêðûòûéðåçèíîé
Âíóòðåííÿÿ è âíåøíÿÿ îõðàíà îò êîðîçèè 
çàùåùèíû ïîðîøêîâîé îêñèðàíîé êðàñêîé 
RAL 5005 òîëùåíà 250µm è ïðî÷íîñòüþ íà 
ïðîáîé 3kV.

Application

Admission

Technical data

Design features

Water intended for human consumption.

The State Hygiene Institute in Warsaw.

Working pressure PN10.
Max temp. 40°C.
Threaded connection according to PN-EN 228-1.
Requirements and tests according to 
PN-EN 1074 - 1 and 2.

Pressure spotting using a drilling apparatus.
Versatile design of the foot for two ranges of 
diameters DN80 and DN150-100-300.
Stainless steel bracket with straight screws 
coated with rubber. Internal and external 
protection against corrosion with epoxy powder 
paint RAL 5005 with a thickness of 250 m and 
puncture resistance of 3kV.

µ
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(kg)NW DN/G DN G D H h L
masa Nr

katalogowy

  50/11/4'’

  80/11/4''

100/11/4''

150/11/4''

200/11/4''

  80/2''

100/2''

150/2''

200/2''

250/2''

300/2''

  50

  80

100

150

200

  80

100

150

200

250

300

1 1/4''

1 1/4''

1 1/4''

1 1/4''

1 1/4''

2''

2''

2''

2''

2''

2''

60-68

89-104

108-124

159-174

215-226

89-104

108-124

159-174

215-226

266-280

318-330

245

245

245

245

245

260

260

260

260

260

260

120

120

120

120

120

160

160

160

160

160

160

194

209

219

245

271

259

269

295

321

347

373

5,5

5,7

6,9

7,9

8,4

6,7

8,9

9,1

11,1

12,4

13,3

Spotting instruction: 
- mount the spotting drill with seal and 
rubber band on the pipeline, 
- screw out the stopping plug, 
- screw out the screw until the rubber 
sphere is totally inserted in the spotting drill 
pit, 
- mount the spotting apparatus on the place 
of the stopping plug, 
- close the spotting drill, moving the valve 
head towards the sealing ring, - make the 
drilling, 
- draw the drill back beyond the screw plug, 
- push the rubber sphere out of the spotting 
drill pit by total screwing of the screw, 
- screw out the spotting apparatus and stop 
the hole with the plug, 
- spread the water system starting at the 
pipe thread G. 

Èíñòðóêöèÿ ïî ñâåðëåíèþ:
- ó ñ ò à í î â è ò å  à ï ï à ð à ò  â ì å ñ ò å  ñ  
ïðîêëàäêîé(22) è ðåçèíîâîé ìàíæåòîé íà 
òðóáîïðîâîä:
- âûâèíòèòå çàãëóøêó;
-Âûâûí÷èâàéòå áîëò äî ïîëíîãî ââåäåíèÿ 
ðåçèíîâîãî øàðèêà â óãëóáëåíèå àïïà-
ðàòà;
- óñòàíîâèòå ñâåðèëüíûé àïïàðàò íà 
ìåñòî âûâèí÷åííîé çàãëóøêè;
- çàêðîéòå àïïàðàò ïåðåìåùåíèåì 
òàðåëêè/ãîëîâêè â óïëîòíÿþùåå êîëüöî;
-ïðîèçâåäèòå îòâåðñòèå 
â òðóáîïðîâîäå;
- îòâåäèòå ñâåðëî çà ðåçüáîâóþ ïðîáêó;
- âûòîëêíèòå ðåçèíîâûé øàðèê èç
óãëóáëåíèÿ àïïàðàòà, äî óïîðà ââèíòèâàÿ 
áîëò;
-ñíèìèòå ñâåðèëüíûé àïïàðàò; çàãëóøèòå 
îòâåðñòèå ïðîáêîé;
-îò òðóáíîé ðåçüáû G ðàçâåäèòå íóæíóþ 
âîäîïðîâîäíóþ ñåòü.

Zak³ad Produkcyjny Armatury Przemys³owej AKWA Sp. z o.o. Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.
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Kad³ub

Pierœcieñ uszczelniaj¹cy

Korek zaœlepiaj¹cy

Korek

Grzybek

Trzpieñ

Orzech

Kulka

£¹cznik

Stopa

Obejma

Opaska gumowa

Wkrêtka

Uszczelka

O-ring

Pierœcieñ osadczy

Zawleczka

Œruba M10

Podk³adka kulista

Nakrêtka M16

Uszczelka

Uszczelka

Uszczelka

¯eliwo szare EN-GJL 250

Mosi¹dz

¿eliwo szare EN-GJL 250

¿eliwo szare EN-GJL 250

Mosi¹dz

Mosi¹dz

EN GJL 250 / EN-GJS 500-7

EPDM / NBR

¿eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7

¿eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7

stal nierdzewna 1.4301

guma EPDM / NBR

Poliamid PA6

guma EPDM / NBR

guma EPDM / NBR

Stal sprê¿ynowa

Stal ocynk lub nierdzewna

Mosi¹dz

Stal ocynk lub nierdzewna

Stal ocynk lub nierdzewna

guma EPDM / NBR

guma EPDM / NBR

Fibra

Nr    Czêœæ (Part)                      Materia³y (Materials)

Instrukcja monta¿u i nawiercania 
Nawiertk¹ NW
- zamontowaæ nawiertkê wraz z uszczelk¹ 
  i opask¹ gumow¹ na ruroci¹gu
- wykrêciæ korek zaœlepiaj¹cy
- wykrêciæ œrubê M10 do momentu 
  ca³kowitego wprowadzenia 
  gumowej kulki do zag³êbienia nawiertki
- zamontowaæ aparat do nawiercania 
  w miejsce wykrêconego korka zaœlepia-
  j¹cego
- dokonaæ odwiertu w ruroci¹gu
- wycofaæ wiert³o aparatu poza wkrêtkê
- wypchn¹æ gumow¹ kulkê z zag³êbienia 
  nawiertki wkrêcaj¹c ca³kowicie œrubê M10
- wykrêciæ aparat do nawiercania i zaœlepiæ 
  otwór korkiem
- od gwintu rurowego rozprowadziæ 
  odpowiedni¹ instalacjê wodoci¹gow¹
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