NAWIERTKA NW PN10

Nawiertka wodociggowa do rur zeliwnych, stalowych i AC

NW PN 10 SPOTTING DRILL

Water pipeline spotting drill for cast iron, steel and AC pipes

ANMNAPAT CBEPUJTIbHbIA NW PN10

YCTPONCTBO CBEPUIIbHOE BOAONPOBOAHOE A1 YYTYHHbIX, CTanbHbIX 1 ALl Tpy6

Zastosowanie
Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN10.

Temp. max. 40°C.

Przytacze gwintowe wg PN-EN 228-1.
Wymagania i badania wg PN-EN 1074 - 1i 2

Cechy konstrukcyjne

Nawiercanie pod ci$nieniem z uzyciem
aparatu nawiercajacego

Uniwersalna konstrukcja stopy do dwéch
zakresow srednic DN80-100 i DN150-300
Obejma ze stali nierdzewnej na srubach
prostych w cato$ci wytozona guma.
Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne
przed korozjg farba proszkowo epoksydowg
RAL 5005 o grubosci 250um i odpornosci na
przebicie 3kV.
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Application
Water intended for human consumption.

Admission
The State Hygiene Institute in Warsaw.

Technical data

Working pressure PN10.

Max temp. 40°C.

Threaded connection according to PN-EN 228-1.
Requirements and tests according to

PN-EN 1074 - 1 and 2.

Design features

Pressure spotting using a drilling apparatus.
Versatile design of the foot for two ranges of
diameters DN80 and DN150-100-300.
Stainless steel bracket with straight screws
coated with rubber. Internal and external
protection against corrosion with epoxy powder
paint RAL 5005 with a thickness of 250um and
puncture resistance of 3kV.
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MpumeHeHue
Bopa npepHa3HaveHa ons nuTbs.

Honyck
[ocypapctBeHHoe 3BBegeHue MurneHbl
B BapLuase.

TexHUYecKkuenaHHble

Pa6ouyeenaBnenuns PN10

MakcumanbHoe Temnepatypa 40°C

BuHToBOE npucoeguHeHneno PN-EN 228-1
TpeboBanuenvcnenosaHmenoPN-EN 1074-1 n 2

KoHCTpYKLMOHHLIE CBOWCTBA

HakpyTka noa AaBneHnem ¢ npumMeHeHnem
HaBépTbIBaloLLero annaparayHueepcanbHas
KOHCTPYKLWMS 3a4BWXKU ANt ABYX NPeaenos
avameTpa DN80-100 n DN150-300

ObGomMa cHepxaBeloLLeicTanHa NpocThbl
XBUHTaXBLENOMNN OKPbITbINPE3VNHON
BHYTpEHHSIA 1 BHELLHAS OXpaHa OT KOpo3uun
3aLleLLVHbl MOPOLLKOBOW OKCUPAHOW Kpackom
RAL 5005 TonweHa 250um 1 npoYHOCTbIO Ha
npo6ow 3kV.

AKWA



NWDN/G DN G D

masa Nr

h L (kg) katalogowy
50/11/4" 50 11/4" 60-68 245 120 194 5,5 1101
80/11/4" 80 11/4" 89-104 245 120 209 5,7 1105
100/11/4" 100 1 1/4" 108-124 245 120 219 6,9 1110
150/11/4" 150 1 1/4™ 159-174 245 120 245 7,9 1115
200/11/4" 200 11/4" 215-226 245 120 271 8,4 1120
80/2" 80 2" 89-104 260 160 259 6,7 1125
100/2" 100 2" 108-124 260 160 269 8,9 1130
150/2" 150 2" 159-174 260 160 295 9,1 1135
200/2" 200 2" 215-226 260 160 321 111 1140
250/2" 250 2" 266-280 260 160 347 124 1145
300/2" 300 2" 318-330 260 160 373 13,3 1150
Nr Czes¢ (Part) Materiaty (Materials)

1 Kadtub Zeliwo szare EN-GJL 250

2  Pierscien uszczelniajacy Mosiadz

3  Korek zaslepiajacy zeliwo szare EN-GJL 250

4  Korek zeliwo szare EN-GJL 250

5  Grzybek Mosiadz

6  Trzpien Mosiadz

7  Orzech EN GJL 250 / EN-GJS 500-7
8 Kulka EPDM /NBR

9 tkacznik zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
10 Stopa zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
11 Obejma stal nierdzewna 1.4301

12 Opaska gumowa guma EPDM / NBR

13  Wkretka Poliamid PA6

14 Uszczelka guma EPDM / NBR

15 O-ring guma EPDM / NBR

16 Pierscien osadczy Stal sprezynowa

17 Zawleczka Stal ocynk lub nierdzewna
18 Sruba M10 Mosigdz

19 Podkiadka kulista Stal ocynk lub nierdzewna
20 Nakretka M16 Stal ocynk lub nierdzewna
21 Uszczelka guma EPDM / NBR

22 Uszczelka guma EPDM / NBR

23 Uszczelka Fibra

|~

Instrukcja montazu i nawiercania

Nawiertka NW

- zamontowac nawiertke wraz z uszczelka
i opaska gumowa na rurociggu

- wykrecic korek zaslepiajacy

- wykrecic¢ srube M10 do momentu
catkowitego wprowadzenia
gumowej kulki do zagtebienia nawiertki

- zamontowac¢ aparat do nawiercania
w miejsce wykreconego korka zaslepia-
jacego

- dokona¢ odwiertu w rurociggu

- wycofa¢ wiertto aparatu poza wkretke

- wypchna¢ gumowa kulke z zagtebienia
nawiertki wkrecajac catkowicie Srube M10

- wykrecic¢ aparat do nawiercania i zaslepic
otwér korkiem

- od gwintu rurowego rozprowadzi¢
odpowiednig instalacje wodociggowa

Spotting instruction:

- mount the spotting drill with seal and
rubber band on the pipeline,

- screw out the stopping plug,

- screw out the screw until the rubber
sphere is totally inserted in the spotting drill
pit,

- mount the spotting apparatus on the place
of the stopping plug,

- close the spotting drill, moving the valve
head towards the sealing ring, - make the
drilling,

- draw the drill back beyond the screw plug,
- push the rubber sphere out of the spotting
drill pit by total screwing of the screw,

- screw out the spotting apparatus and stop
the hole with the plug,

- spread the water system starting at the
pipe thread G.

WHCTpyKUMSs No cBeprieHuto:
-ycTaHOBMTEe annapaT BMecTe C
NPOKNaAKon(22) 1 pe3nHOBOW MaHXeTow Ha
TpybonpoBsoa:

- BbIBUHTUTE 3armyLuKy;

-BbiBbIHUMBaViTE 6ONT 40 NONHOrO BBEAEHUS
pe3nHOBOro Liapuka B yrnybneHve anna-
pata;

- YCTaHOBWTE CBepuWnbHbIM annapat Ha
MECTO BbIBUHYEHHOW 3arnyLUKy;

- 3akponTe annapaT nepemMelieHuem
Tapenku/ronoBKM B yNMOTHSOLLEE KOMNbLD;
-Npov3BeauTe oTBEPCTUE

B TpybonpoBsoae;

- 0TBeAMTE CBeprio 3a pe3b60Byto NPOOKy;

- BbITONKHWTE PE3VHOBBIN LLAPWK 13
yrnybnenusa annapara, Ao yrnopa BBUHTVBast
6onT;

-CHUMUTE CBEPUNbHbIA annapar; 3arnyLumre
OTBEPCTUE NPOGKOWA;

-0T TpybHON pe3bbbl G pa3BeanTe HyXXHyH
BOZOMPOBOAHYIO CETb.

Zaktad Produkcyjny Armatury Przemystowej AKWASp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciagtych zmian i postepu technicznego.
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